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Cерия
инжектора

Втулка
номер исполнения d0 d1 D L

30 ML, SM 
VLK-1 / VLK-1H* 4,0

18 / 22 24 / 31

48;68
VLK-4 / VLK-4H 5,0

40 LS, EL
VLK-2 / VLK-2H 6,0

24 / 30 32 / 39
VLK-3 / VLK-3H 8,0

Втулка литниковая обогреваемая VLK

Плита 
крепления

Фланец

Схема установки обогреваемой втулки коллектора

Форма заказа:
VLK - N - 1 - R  2 - 3 - 4

N - номер исполнения  
1 - длина втулки, L (мм)
2 - радус сопла литьевой машины
3 - тип термопреобразователя
      J (ЖК), К (ХА), L (XK)
4 - длина гибких проводов, Q (м)
 
Например: VLK-1-48-R16-J-1,0
 

Втулка литниковая VLK
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    *Втулки VLK-1, VLK-2, VLK-3, VLK-4 -
для давления литья до 1000 бар

             *Втулки VLK-1Н, VLK-2Н, VLK-3Н, VLK-4Н -
для давления литья до 2000 бар

Коллектор
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