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D5 D6 D7 H H1

ML
SM 33 32 50 28

36 56 32
13,5

40 60 36

31 41 51 61 71 91 101 -- -- --

LS -- 31 41 51 61 71 91 101 111 121 -- -- --

Серия
инжектора

 

Втулка S4 d

VL-ML-RXX 30 30 48 26
8 11,5

4

VL-SM-RXX 5

LS VL-LS-RXX 45
10

6

EL VL-EL-RXX 50 8

L 56 66 76 86 96 116 126 136 146 156 176 186 196

Серия L1

SM -- -- --

EL -- -- 36 46 56 76 86 96 106 116 136 146 156

 
Втулка литниковая VL

 

Стандартные длины

3.2

dL= 12.5*10-6*(Tp-Tf)*L1
 
Tp - средняя температура
     переработки полимера
Tf - температура литьевой формы
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Матрица

Фланец

Инжекторы устанавливаются под сопло c применением 
литьевых втулок VL- ... -RXX 
(использовать только для материалов с высокой текучестью, для 
материалов со средней текучестью требуется согласование). 
 
Втулки заказываются отдельно.

Под сопло возможна установка инжекторов 
серий SM, LS и EL c применением 
литьевых втулок VL- ... -RXX.
 
Втулки заказываются отдельно.

          Форма заказа:  
 
            VL -  1  - R   2  
 
 1 - cерия инжектора (ML;SM;LS;EL)
 2 - радиус сопла литьевой машины
 
      Например: VL-SM-R20

Схема установки инжектора под сопло
 

Втулка литниковая VL
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